Streszczenie

Wplyw wybranych czynnikdw materiatowych i procesowygh na wiaciwosci powierzchni
piyt pil sniowych suchoformowanych

W ramach pracy w warunkach przemystowych wytwowdh rodzaje ptyt HDF,
rézniace sé miedzy sola: naniesieniendrodka antyadhezyjnego (w zakresie od 0 do 32 fj))/m
udziatem barwnika (w dwoéch udziatach - 70 oraz &) oraz udzialem drewna
swierkowego (30, 60 i 90%). W zadeosci od wariantu ptyty przeprowadzono ngsijace
badania: profilu gstasci, nasgkliwosci i specznienia po 2 i 24h moczenia w wodzie zimnej,
chropowatéci, wytrzymatdgci na odrywanie warstwy przypowierzchniowej, absgrp
powierzchniowej z wykorzystaniem toluenu oraz wodgpwierzchni przy pomocy
spektrofotometru. Badania wykazakg wzrost naniesien&odka antyadhezyjnego w zakresie
od 0 do 32 ml/mpowoduje wzrost: gstaici ptyt na przekroju poprzecznym, wytrzymédona
odrywanie warstwy przypowierzchniowej, spadek: g@mwatdci powierzchni, absorpcji
powierzchniowej, sgcznienia po 2h i 24h moczenia w wodzie, wggtokata zwikzania
badanych ptyt HDF. Wzrost udziatu barwnika w zalees 70 do 75 kg/fhpowoduje wzrost:
wytrzymaldgci na odrywanie warstwy przypowierzchniowej, absfirgpowierzchniowej,
spadek: sgrznienia oraz nagkliwosci po 2h i 24h moczenia w wodzie, parametrow bakwy
b, oraz nie ma istothego wptywu na chropowatokat zwilzania badanych ptyt HDF. Wzrost
udzialu masowego wiokien drewn@vierka w zakresie od 30 do 90% powoduje wzrost
specznienia po 2h i 24h moczenia w wodzie, spadgll kwilzania badanych ptyt HDF.
Stowa kluczowe HDF, powierzchnia piyt, aspekty technologiczne

Summary
The influence of selected material and process faut on the surface properties of dry-
formed fiberboards

For the thesis™ purposes three kinds of HDF boarte produced. The first one was 2,5
mm HDF board in four variants, they differ from bagther in the amount of 3%  anti-
adhesive solution (within the range of 0 and 32n8), the presence of used dye ( the amount
is 70 and 75 kg/m2 respectively) and using sprucednr30, 60 and 90%). Depending on the
board, they were tested for density, water absampswelling (tests were conducted after 2 and
24 hours of soaking in cold water), roughness,asa@fayer peel resistance, surface absorption
by using toluene and water. The surface of thedsoaere examined with spectrophotometer.
The research showed that the increase of applieesace solution results in the increase in the
density of the boards on the cross section andstinace soundness, as well as decrease in
roughness, surface absorption, swelling and alswalue of the contact angle of the examined
boards. The increase in the amount of the dyetsesuthe increase in the surface contact angle
and surface absorption but the decrease in swellmintensity of the colour. The roughness
and the moisten angle of the examined boards aldidstot change.
The increase in mass presence of spruce wood iratige between 30 and 90 % results in the
increase in swelling after 2h. and 24h. soakingvaiter and the decrease in the value of the
contact angle of the examined boards.
Key words - HDF, surface of board, technological aspects



